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— ANALIZA | OPTIMIRANIJE RADA POSTROIJENIJA

ATMOSFERSKE DESTILACUE

Fakultet kemijskog inzenjerstva i tehnologije Sveucilista u Zagrebu

su identificirani dinamicki modeli regulacijskih krugova na temelju kojih su optimirani parametri regulatora.

Optimirani parametri primijenjeni su u sustavu za vodenje na postrojenje u cilju ostvarivanja stabilnijeg rada, ustede energije, manjeg utjecaja na okglg i vede

kvalitete proizvoda.

Sirova nafta se u sekciji frakcionacije (C-1 kolona) na

temelju razlike u temperaturama vrelista razdvaja na vrsni

kao produkt dna.

teski benzin).

produkt, boc¢ne produkte (petrolej — P, lako plinsko ulje —
LPU i tesko plinsko ulje — TPU) te na atmosferski ostatak
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U sekciji stabilizacije (C-4 kolona) iz vrSnog produkta kolone
I C-1 razdvaja se ukapljeni naftni plin — UNP i benzin (laki i
|
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Produkt dna C-4 kolone se zatim razdvaja u sekciji
razdvajanja benzina (C-5 kolona) na produkt vrha (laki
benzin - LB) i dna (teski benzin - TB).
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| Analizom kriterija za ocjenu kvalitete regulacije prije i poslije ugad&nja regulacijskih krugova utvrden je stabilniji rad postroje
| pos)ue optimiranja regulacijskih krugova utvrdena je smanjena varijabilnost u kvaliteti proizvoda.
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n\a Usporedbom statistickih rezultata odabranih svojstava kvalitete proizvoda prije I



